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STEPCRAFT

VSechny pokyny, zaruky a dal3i doprovodné dokumenty mohou byt zménény podle vyhradniho uvazeni spole¢nosti
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktudlni dokumentaci k produktu navstivtewww.stepcraft.uspro zakazniky ze Severni
Ameriky a Mexika popfwww.stepcraft-systems.compro zakazniky ze zbytku svéta a kliknéte na zalozku servis a podpora
pro tento produkt.

PN Y] Prectéte si CELY navod k obsluze, abyste se seznamili s funkcemi produktu a jak je ovladat.
Nespravna obsluha vyrobku mudze zplsobit poskozeni vyrobku, osobniho majetku a zpUsobit vazné
zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo pozar.

Doporuceny vék: Pro pokrocilé Femesiniky od 14 let. To neni hracka.
USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.

Pokud narazite na jakékoli pochybnosti nebo budete potiebovat dalsi informace, nevahejte nas kontaktovat pred
uvedenim vyhfivaciho liZka do provozu. Nase kontaktni Gidaje naleznete na tGvodni strané tohoto navodu.

Termin ,elektrické naradi” ve varovanich se vztahuje na vas sitovy (upevnény) zdroj napajeni a vyhFivaci podlozku.

Obecna bezpe€nostni upozornéni pro pouzivani elektrického naradi

Bezpe&nost pracovniho prostoru

OZNAMENI UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobie osvétleny.Neporddek nebo tmavé prostory vedou k nehoddm.

FIe:\iap (o]l Nepracujte s elektrickym nafadim ve vybusném prostiedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu.Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapdlit prach nebo vypary.

Elektricka bezpecnost

PNV [e] Nevystavujte elektrické naFadi vihkosti.Elektrické naFadi je vhodné pouze pro vnitfni pouZiti. Voda vnikajici do
elektrického néradi zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.

FNZ:IMYe] Nikdy na tento vyrobek nestfikejte Zadné kapaliny, zejména hoflavé kapaliny.

Osobni bezpeti

FINJ.\Ij[e]Y] PouZivejte osobni ochranné prostredky. VZdy pouZivejte rukavice. Ochranné pomicky snizuji riziko
poranéni a popaleni.

PoufZiti a péce o elektrické naradi

vaznému zranéni osob.

ACAUTION Neméiite a nepouZivejte nastroj nespravné.Jakakoli zména nebo UGprava je nespravnym pouzitim a muéze vést k

OZNAMENI UdrZujte nastroj. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé casti vychyleny nebo zablokovéany, zda nejsou casti rozbité a
zda nejsou jiné podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi.je-li poskozeno, nechte elektrické
naradi pred pouzitim opravit. Mnoho nehod je zplsobeno Spatné udrzovanym elektrickym naradim.

VZdy zajistéte dostate€nou vzdalenost k vyhfivanym diliim (plocha topného loZe) a nikdy se jich
nedotykejte. Mohlo by dojit k vdZnym popaleninam.

Toto neni rucni néastroj. 3D tiskova hlava je navrZzena tak, aby byla Fizena systémem a musi byt
provozovana v systému STEPCRAFT CNC nebo srovnatelném CNC routeru.Provoz ru¢niho elektrického
naradi mize zpUsobit vaZné zranéni osob.

Nikdy se nedotykejte obrobku (pro méreni nebo zpracovani atd.), kdyZ je CNC systém STEPCRAFT
nebo vas CNC router v provozu.Existuje vysoké riziko zranéni osob.




STEPCRAFT

1 DPOPIS ZHSTRAVOVANIBED

1,1 FPOPIS UNCE

Topné lGzko STEPCRAFT se sklada z plochého plechového plasté s nainstalovanym vyhtivanym sklenénym stolem,
ktery je nastavitelny ve tfech bodech. Sklenény stll Ize vyskové vyrovnat pomoci dvou nastavovacich kolecek, aby
byl dokonale rovnobézny s Urovni tisku. Topné 10zko Ize pfipojit pfimo k napéjecimu zdroji pomoci nasténného
napajeciho zdroje nebo pomoci adaptérového kabelu k 3D tiskové hlavé PH-40.

Diky vyhfivacimu [GZku je 3D tisk mnohem jednodussi a presnéjsi. Timto zplsobem je rozdil teplot
mezi vlaknem a loZzem minimalizovan a poskytuje lepsi adhezi. Navic je Gcinné zabranéno deformaci
(zvednuti obvodu obrobku).

1,2 DPOPIS SOUCASTI

1= Sklen&ny tiskovy stll (vyhFivany) Pravé a
2= levé nastavovaci kolecko Tiskovy kryt stolu
3= aupeviiovaci spony Proudovy vstup

1.3 IURCENOUSE

Topné lGzko STEPCRAFT Ize pouZzit pouze jako zakladnu pro 3D tisk. Systém byl specialné navrzen pro
montaZ a pfipojeni k CNC systému STEPCRAFT.

2 CVYPOUSTENI/ LEVELING

2,1 MilUNTING THEHSTRAVOVANIBED

Topné lGzko Ize bud upevnit na stdl stroje pomoci upinaciho systému stroje, nebo jej pomoci ¢tyr
Sroubll M6x8 prisroubovat na stll s T-drazkou vaseho CNC systému STEPCRAFT.

2,2 ELEKTRICKECPRIPOJENI

Vyhfivaci 10zko Ize pripojit bud k elektrické siti pomoci napajeciho zdroje (19 V, 3 A) nebo pfimo k 3D
tiskové hlavé PH-40 pomoci propojovaciho kabelu vyhfivaciho 1Gzka. Ten ma vyhodu tfistupriového
ohrevu a také automatického zapinani/vypinani topného Iizka.

2,3 |EVELING THEPRINTTSCHOPNY

1. Posunte tiskovou hlavu Uplné doll pomoci pravého a levého nastavovaciho kolecka (proti sméru hodinovych
rucicek).
2. Pfesunite tiskovou trysku do stfedu zadni ¢asti tiskového stolu (viz obrazek, bod 1). Umistéte kus

papiru do oblasti bodu 1 a pomalu posouveijte osu Z, krok za krokem dold, dokud se tiskova tryska
nedotkne papiru. MlZete to snadno vyzkouset lehkym pohybem papiru sem a tam.



STEPCRAFT

3. Posunite tiskovou trysku dopfedu doleva k bodu 2 pohybem X a Y. Umistéte papir do této oblasti a pomalu otacejte levym
nastavovacim koleckem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se tiskova tryska nedotkne papiru.

4. Opakujte postup vpravo vpredu s bodem 3. Tiskova tabulka by nyni méla byt vyrovnana s urovni
tisku.

swopine. - ZaSroubujte obé nastavovaci kolecka o Ctvrtinu otacky dold a opakujte krok 2-4 pro jesté presné;jsi

vysledek.
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Celkové rozméry: 216 mm x 213 mm Point 1
Tabulka rozmérG: 210 mm x 210 mm
Vyska: 18 mm
Hmotnost: 0,5 kg
Vykon topent: 40 Wattd

Teplota vyhfivaciho IGzka:

19V provoz: Cca. 70°C - 80°C

Provoz pres PH-40: Uroven 1: cca. 45 °C;
Uroven 2: cca. 70 °C;

Uroven 3: cca. 90 °C
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25 mm 160 mm

4 TRANSPORT/ SZURIT

Ujistéte se prosim, Ze vyhfivaci IGZko neni béhem prepravy vystaveno silnym otfesim. To mdze vést k nezadoucim
vibracim. V pfipadé potfeby prepravujte zafizeni ve vhodnych nadobach.

5 milUDRZBA/ SERVICE

Abyste si zajistili nepretrZity poZitek z vaseho vyhfivaciho l0zka STEPCRAFT, zachazejte s nim opatrné.
Pravidelna udrzba pozitivné ovliviiuje Zivotnost zafizeni.
Odpadové vldkno spociva na sklenéném stole s plochou ¢epeli.

Tiskovy stdl musi byt zbaven mastnoty, aby byla zajiSténa optimaini pfilnavost filamentu. Nejlepsi je vycistit
povrch tisku cisticem na sklo nebo lihem.
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